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& X : e abrasive, nicht-abrasive, Vlies-
0 " und Borstenwalzen maglich

& _
46:9 0/0 % <<\ Spindelhubgetriebe mit Servoantriebsmotor

Jk;a(‘ _ medienberihrende Teile aus 1.4404/1.4571

% - Hohlgehause, mit VerguBmasse gefllt
b - massive, kurze Wellen optimiert mit FEM

Glasscheibe und Wartungsture auf der Bedienseite
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Die Anforderungen an eine Biirstmaschine hangen von lhrer An-
wendung ab. In Bild 1 sind die HaupteinflussgroBen dargestellt.

Beim nicht abrasiven Waschbiirsten mit typischerweise auch
geringeren Drehzahlen sind die Anforderungen an die Maschi-
nenstabilitat deutlich geringer als fiir das abrasive Finishbiirsten
mit hoheren Drehzahlen: Da das abrasive Buirsten wichtige Ober-
flacheneigenschaften wie Rauigkeit, aber auch den optischen
Eindruck (Reflektionseigenschaften) verandert, sind hier keine
Kompromisse maglich.

»Rattermark

BILD 2

Um diese Fehlerbilder zu vermeiden, hat WSP die Dampfungseigenschaf-

ten der Maschinen deutlich verbessern kannen. Die WSP Maschinen sind e \/ : %
allesamt mit Hohlgehausen ausgefiihrt. Diese werden mit einer Vergussmas-  esdinen- \ i
se ausgefiillt. Die Vergussmasse verbessert die DAmpfungseigenschaften gestl 2] &= Kugelauseriung :

erheblich, wie im rechten Bild 3 zu sehen.

Der obere Graph zeigt eine ausklingende Schwingung und Ihre Amplituden o — . s
fir den nicht ausgegossenen Korper nach einer Impulsanregung, der untere
fur den ausgegossenen Hohlkorper. Da beim ausgegossenen Hohlkorper
die resultierenden Schwingungen zunachst so gering waren, dass diese im ;“M
Sensorrauschen nicht mehr erkenntlich waren, wurde das Gehduse fiir den

unteren Graph mit dem doppelten Impuls angeregt.

Mit steigender Betriebszeit nehmen die Unwuchtkrafte der schnell
rotierenden Biirsten zu.

Aufgabe der Maschine ist es, diese Unwuchtkrafte und Schwingun-
gen so stark zu dampfen, dass diese sich nicht auf die Produkteigen-
schaften auswirken.

Im Bild 2 sind typische Fehlerbilder eines abrasiv gebiirsteten Ban-
des zu sehen. Die Rattermarken resultieren aus einer zu geringen
Maschinenstabilitat, die Langsstreifen resultieren aus ungleichmaBi-
gem BiirstverschleiB bzw. einer variierenden Besatzdichte.

\Pandaﬂange ca, 3000mm §

Bowdinghugel i
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Wichtige Verbesserung im Bezug auf Steifigkeit und Resonanzen
kann man bei einer beidseitig gelagerten Welle durch eine Verrin-
gerung der Lagerabstande erreichen. Diese gehen mit der dritten
Potenz in die Durchbiegung ein.

WSP hat aus diesem Grund die Lagerung in das Innere der Maschine
versetzt. In Bild 4 ist zu erkennen, wie stark dies die Lagerabstande
im Vergleich zu einer marktiiblichen Losung (oben) verringert hat.

| Die WSP Biirstmaschinen besitzen Wartungstiiren zur schnellen Inspektion von Spritzdiisen, Biirsten und Gegendruckrollen. Auch der
Aus- und Einbau der Bursten kann hierdurch schnell erfolgen.
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BESATZBREITEN 250 bis 800 mm > 800 mm
ANTRIEBSLEISTUNG 4,0 bis 11,0 kW > 11,0 kW
BURSTANORDNUNG Biirste gegeniiber Gegendruckrolle frei wahlbar, auch Biirste gegen Birste moglich
WERKSTOFFE 1.4404 / 1.4571
POSITIONIERUNG Servoantrieb
BETRIEBSMODI Stromregelung, Positionsregelung

BAULANGE ca. 1.400 mm
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OFENBAU | BEANDLUNGT

BANDSCHWEBEOFEN ENTFETTEN
HOCHTEMPERATUROFEN BEIZEN
ROLLENHERDOFEN TROCKNEN

l/ERZINNUNGSOFEN BURSTEN

e Roprozesstechnik

und mehr:
KUHLSTRECKEN
BANDANLAGEN

SONDERANLAGEN




